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SNK

VITE BIANCA PER LEGNO TESTA SVASATA
VIS A BOIS BLANCHE A TETE FRAISEE
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A CODICI E DIMENSIONI
o A REFERENCES ET DIMENSIONS

D2

S —

40 24 16 500

JUTIREY

SNK440 SNK10120 = 120 60 60 50
4 SNK445 45 30 15 200 SNK10140 | 140 60 80 50
Tx20 | SNK450 50 30 20 200 SNK10160 = 160 80 80 50
SNK460 60 35 25 200 SNK10180 & 180 80 100 50
SNK470 70 40 30 200 SNK10200 = 200 80 120 50
SNK10220 | 220 80 140 50
bl il = 2 200 10 | SNK10240 = 240 80 160 50
45 SNK4545 45 30 15 200 Txap  SNK10260 260 80 180 50
’ SNK4550 50 30 20 200 SNK10280 | 280 80 200 50
TX20 | SNK4560 | 60 35 25 200 SNK10300 | 300 100 200 50
SNK4570 70 40 30 200 SNK10320 | 320 100 220 50
SNK4580 80 40 40 100 SNK10340 = 340 100 240 50
wosr s a mwasie| 20 | w0 | x|
SNK560 60 30 50 200 SNK10400 = 400 100 300 50
5 SNK570 70 35 35 100
Tx25 | SNK580 80 40 40 100
Sl 210 -9 e 0 RONDELLA TORNITA
SNK5100 | 100 50 50 100 RONDELLE TOURNEE
SNK5120 = 120 60 60 100
SNK660 60 30 30 100 d [mm| ‘ SIS ‘ el ‘ @
SNK670 70 40 30 100 HUS6 6 | 20 | 100
SNK680 80 40 40 100 SHT8 | 8 | 25 | 50
SNK690 90 50 40 100 SHT10 10 | 32 | 50
SNK6100 = 100 50 50 100 w w w
SNK6120 = 120 60 60 100
6 SNK6140 = 140 75 65 100
SNK6160 = 160 75 85 100
TX30 | \ke1so | 180 75 105 100
SNK6200 | 200 75 125 100
SNK6220 | 220 75 145 100
SNK6240 | 240 75 165 100
SNK6260 | 260 75 185 100
SNK6280 | 280 75 205 100
SNK6300 = 300 75 225 100
SNK880 80 52 28 100
SNK8100 | 100 52 48 100
SNK8120 = 120 60 60 100
SNK8140 | 140 60 80 100
SNK8160 = 160 80 80 100
SNK8180 & 180 80 100 100
SNK8200 = 200 80 120 100
8 SNK8220 | 220 80 140 100
SNK8240 | 240 80 160 100
TX40 | o\ks260 260 80 180 100
SNK8280 = 280 80 200 100
SNK8300 | 300 100 200 100
SNK8320 | 320 100 220 100
SNK8340 | 340 100 240 100
SNK8360 = 360 100 260 100
SNK8380 | 380 100 280 100

SNK8400 400 100 300 100
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80

100
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180
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340

360
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[mm]
24
30
30
35
40
24
30
30
35
40
40
24
30
35
40
45
50
60
30
40
40
50
50
60
75
75
75
75
75
75
75
75
75
52
52
60
60
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100

A
[mm]
16
15
20
25
30
16
15
20
25
30
40
26
30
35
40
45
50
60
30
30
40
40
50
60
65
85
105
125
145
165
185
205
225
28
48
60
80
80
100
120
140
160
180
200
200
220
240
260
280
300

VALORI CARATTERISTICI
EN 1995:2014

VALEURS CARACTERISTIQUES

EN 1995 : 2014

TRAZIONE / TRACTION

Statica / Statique
TAGLIO / CISAILLEMENT
legn_o - legno estrazione filetto®
ois - bois arrachement filet @
<
59
[kN] (kNI
0,82 1,20
0,80 1,50
0,90 1,50
0,99 175
0,99 2,00
0,97 1,35
0,95 1,69
1,05 1,69
117 197
121 2,25
121 2,25
1,28 1,50
145 1,87
145 2,19
145 2,50
145 2,81
145 312
145 3,75
176 2,25
1,86 3,00
2,06 3,00
2,06 3,75
2,06 3,75
2,06 4,50
2,06 5,62
2,06 5,62
2,06 5.62
2,06 5,62
2,06 5,62
2,06 5,62
2,06 5,62
2,06 5,62
2,06 5,62
2,57 5.20
3,25 5,20
3,25 6,00
3,25 6,00
3,25 8,00
3,25 8,00
3525 8,00
3,25 8,00
325 8,00
3,25 8,00
3,25 8,00
3,25 10,00
325 10,00
3,25 10,00
325 10,00
3,25 10,00
525 10,00

PRINCIPI GENERALI / PRINCIPES GENERAUX

penetrazione testa
pénétration téte

Rhead,k
[kN]

0,72
0,72
0,72
0,72
0,72
0,91
0,91
0,91
0,91
0,91
0,91
112
1,12
112
112
112
112
112
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61
161
1,61
1,61
161
1,61
1,61
161
161
1,61
1,61
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36
2,36

penetrazione rondella
pénétration rondelle

« | valori caratteristici sono secondo normativa EN 1995:2014 in accordo a ETA-11/0030 / Les valeurs caractéristiques sont établies selon la norme
EN 1995 : 2014 conformément a 'ETA-11/0030
« | valori di progetto si ricavano dai valori caratteristici come segue / Les valeurs de calcul s‘obtiennent a partir des valeurs caractéristiques comme suit :

Rd — Ry * Kiod

Ym

| coefficienti y,, € knog SONO da assumersi in funzione della normativa vigente utilizzata per il calcolo
Les coefficients y,, e km.q SONt établis en fonction de la réglementation en vigueur intégrée dans le calcul
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TAGLIO / CISAILLEMENT

legno - legno
gois - bois

TRAZIONE / TRACTION

penetrazione testa
pénétration téte

estrazione filetto”
arrachement filet®”

penetrazione rondella
pénétration rondelle

Al

b
4.0
d, L ) A
[mm] [mm] [mm] [mm]
120 60 60
140 60 80
160 80 80
180 80 100
200 80 120
220 80 140
240 80 160
10 260 80 180
280 80 200
300 100 200
320 100 220
340 100 240
360 100 260
380 | 100 | 280
400 100 300

TN

[kN]

4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78
4,78

Rax,k
[kN]
7,50
7,50
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50

[kN]
373
373
3,73
373
3,73
373
3,/
373
3,7/3
3,73
3,73
373
375
373
3,73

[kN]
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48
11,48

« In fase di calcolo si & considerata una massa volumica degli elementi lignei pari a pk = 380 kg/m?*
A des fins de calcul la masse volumique des éléments en bois a ete estimée a pk = 380 kg/m*

« |l dimensionamento e la verifica degli elementi in legno devono essere svolti a parte
Le dimensionnement et la vérification des éléments en bois doivent étre réalisés séparément

Ry & stata valutata considerando un angolo di 90° fra le fibre ed il connettore e per una lunghezza di infissione paria b

W R, xa été calculée sur la base d’un pangle de 90° entre les fibres et le connecteur et d'une longueur d'enfoncement égale a b

D1 .
51& RONDELLA TORNITA BIANCA SHT / RONDELLE TOURNEE BLANCHE SHT
cod. vite / vis D1 [mm]
HUS6 SNK @6 7,5
SHTS SNK @8 8,5
SHT10 SNK @10 11,0

Geometria / Géomeétrie

VITE SNK / VIS SNK

et o ainml | #4556 | 8 | 10
B;:rmngg: ::f;a deImml | 800 | 9,00 |10,00 | 12,00 | 14,50 | 18.25
B;:ng: ;“O’ycacilo‘o d,Imml | 2,55 | 280 | 340 | 395 | 540 | 640
Demetro Sg;“bo dsimml | 275 | 315 | 365 | 430 | 580 | 700
Eggf;fefrt;f tImml | 280 | 2,80 | 310 | 450 | 450 | 580
Diametro preforo

Diameétre ;)vantftrou dy [mm] 25 il il Al a0 ol
mﬁiﬂiﬁf’; ?;;‘;gfc';z‘i;zg‘zgsge”to M, INmm] |3032,6| 41191 | 5417,2 | 9493,7 |20057,5|35829,6
Paramgtro caratteristico di resistenza ad esltra2|on¢ foaNmma | 117 | 117 | 117 | 117 117 117
Paramétre caractéristique de résistance a l'extraction ’

Paramgtro carattelrl.stl.co di pengtrgmone della te§ta frong IN/mm?| 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
Paramétre caractéristique de pénétration de la téte ’

Re{s[stenza Caratterlstlga a tramone , frney KN] 50 6.4 79 12,3 201 314
Résistance caractéristique a la traction '

* Viti senza fresa e con punta autoforante senza intaglio
* Vis sans fraise et avec pointe auto-perceuse sans entaille

** Viti con L < 50 mm sono provviste di punta autoforante senza intaglio

** Vis avec L < 50 mm avec pointe auto-perceuse sans entaille

D2 [mm] S [mm]
20,0 4,0
25,0 5,0
32,0 6.0




